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ШИБЕРНО-НОЖОВА ЗАСУВКА ОДНОНАПРАВЛЕНА МIЖФЛАНЦЕВОГО ТИПУ 
Дана шиберно-ножова засувка призначена для перекачування рiдин з вмiстом твердих частинок у зваженому 
станi до 5%, а також порошкоподiбних речовин i пульп и. 

Однонаправлена шиберно-ножова засувка мiжфлан­
цевого типу. 
Цiлiсний литий корпус з опорними напрямними 
ножа й ущiльнювальними клинами. 
Високi витрати при низыих перепадах тиску 
Можливе використання рiзних матерiалiв ущiль­
нень i набивки сальника 
Вiдстань мiж торцями (будiвельна довжина) вiдпо­
вiдно до стандарту СМО 
Стрiлка на корпусi вказус напрямок потоку. 
Для подачi самотеком сухих твердих речовин реко­
мендусться встановлювати засувку таким чином, 
щоб стрiлка на корпусi показувала в напрямку, про­
тилежному напрямку потоку. 

OCHOBHI ГАЛУЗI ЗАСТОСУВАННЯ: 

целюлозно-паперова промисловiсть; 
гiрничодобувна промисловiсть; 
елеватори; 
хiмiчнi заводи: 
харчова промисловiсть; 
перекачування сипучих матерiалiв; 
обробка стiчних вод 

МОЖЛИВI РОЗМIРИ: 

вiд DN50 до DN2000 (за iндивiдуальним замовленням 
розмiри можуть бути збiльшенi) 
РОБОЧИЙ ТИСК: 

вiд DN50 до ON125. 
DN150. 
DN200. 
вiд ON250 до ОNЗОО 
вiд ОNЗ50 до ON400. 
вiд DN450 до DN600 
вiд DN700 до DN1400. 

...... 1 О кг/см2 

... 8 кг/см2 

.......... 7 кг/см2 

... 5 кг/см2 

. .. 4 кг/см2 

.......... З кг/см' 

.......... 2 кг/см2 
(Зазна<tенi тиск11 повиннi додаватися до засувкн за напря1.1ком, що з6irа­
сться з напрямком с1рiлки на корпусi засувкн Конструкцiя засувки з опор­
ними наnl}Ямними ножа дозвол� здiйснювати подачу зо•� зазначеноrо тиску 
внапря1.1ку,протилежнощнапрямку стрiлк11на корnусiзасувжи) 

СТАНДАРТНI ФЛАНUЕВI З'ЕДНАННЯ: 

DIN PN10 i ANSI В 16.5 (клас 150) 
IHШI ФЛАНUЕВI З'ЕДНАННЯ: 

DIN PN 6, DIN PN 16, DIN PN25, BS D i Е ANSI 150 
lншi типи з'сднань постачаються на замовлення. 

СIДЛО / ПРОКЛАДКИ НАБИВКА 
Матерiал Т макс,°С Галузi застосування Матерiап Р, бар т макс,0С рН 
Метал/ >250 Високi температури/ Промаслене 10 100 6-8метал низька rерметичнiсть волокно баsовни 
ЕРОМ (Е) 90 Кислоти та синтетичнi масла Сухе волокно бавовни (AS) 0,5 100 6-8 

Нiтрил (N) 90 Вуrлеводнi, масла та масrильнi Волокно бавовни + PTFE 30 120 6-8 матер �али 
Вiтон (V) 200 Вуrлеводнi та розчинники Синтетика + PTFE 100 - 200+270 0-14
Силiкон (S) 200 Харчовi продукти Графiт 40 650 0-14 
PTFE (Т) 250 Стiйкiсть до корозii Керамiчне волокно 0,3 1400 0-14

Ущ
i

льнення Ущiльнення Ущiльнення Ущiльненняметал/РТFЕ 
Ущiл1,11ення Ущiльнення t.lШЛ/PTFE �1.1етал-uе�ал• 1.1ет�л/РТFЕ 3арщ1ванимк111щем+ 

-метаrншал- меrаn/РШ з армовани1-1к1лщем + дефлек1ар +дефлектор дефлектор 

Дефлектор - це конусоподiбне кiльце, розташоване на входi засувки та виконус двi функцii: захист засувки вiд 
абразивного зносу i напрямок потоку в центр засувки. 

СПИСОК СТАНДАРТНИХ КОМПОНЕН Т IВ 
Компонент: Виконання з чавуну: Виконання з нержавiючоУ сталi: 
Корпус GG25 CF8M 
Нiж AISl304 AISl316 
Напрямна ножа RCH1000 RCH1000 
Сальник GGG 50 CF8M 
Набивка сальника СИНТ. + PTFE СИНТ. + РТFЕ 
Прокладка ЕРОМ ЕРОМ 
Опорнi nластини S275JR S275JR 
Кiльце AISl316 AISl316 
Ущiпьнення ЕРОМ ЕРОМ 

10 Шток AISIЗOЗ AISIЗOЗ 
11 Траверса сталь сталь 
12 Гайка штока бронза бронза 
13 Контрrайка ST 44.2 + цинк ST442 + цинк 
14 Маховик чавун з кулеподiбним rрафiтом чавун з кулеподiбним rрафiтом 
15 Гайка сталь 
16 Ковпак сталь 
17 Верхня заrлушка пластмаса 

СПОСОБИ КЕРУВАННЯ 
РУЧНI: 

маховик (з висувним / з невисувним 
штоком, з ланцюгом); 
важiль; 
редуктор; 
iншi (квадратна гайка i т.д.) 

АВ ТОМАТИЧНI: 
електричний привщ; 
пневмоцилiндр; 
гiдроцилiндр. 

Конструкцiя засувок СМО SL 
характеризусться повною взасмозамiннiстю 
приводiв (крiм важiльного) 

рис. А1 рис. А2 

сталь 
сталь 
пластмаса 

ТИПИ ЛРИВОДIВ: 

маховик з висувним штоком 
маховик з невисувним штоком 
маховик з пневматичним приводом штока 
маховик з приводом вiд електродвигуна 
маховик з редУктором (див рисунки А1-А5) 

ВЕЛИКИЙ ВИБIР AKCECYAPIB: 

рис. АЗ 

механiчнi стопори 
блокувапьнi пристроi 
ручнi аварiйнi приводи 
електромагнiтнi клапани 
позицiонери 
кiнцевi вимикачi 
детектори наближення 
подовжувачi штока (рис 1) 

рис. А4 рис. А5 
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https://gidroterm-prom.com.ua/ 
044-333-67-80$ 067-435-61-80
050-153-61-80 
e-mail: gidroterm.prom@gmail.com
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КАТАЛОГ ПРОДУКЦl'i МАТЕРIАЛИ ТЕМПЕРАТУРИ 

МАХОВИК З ВИСУВНИМ ШТОКОМ 

• В с макс. ширина засувки (без привода) • О с макс. висота засувки (без привода) 

DN 

50 

65 

во 

100 

125 

150 

200 

250 

300 

350 

400 

450 

500 

600 

700 

800 

900 

1000 

1200 

Р, Сила, Момент, 
кг/см' Н Н•м 

10 815 1,86 

10 1375 3,14 

10 2083 4,76 

10 3252 7,43 

10 5080 11,6 

В 5134 11,7 
9138 26,1 

10227 29,2 

14748 42,1 

16064 62,3 

21042 81,6 

20043 77,7 

24883 96,5 

36081 139,9 

39945 180,1 

43493 237,В 

55024 300,9 

68580 374,9 

99025 642,5 

е, Товщ. 
штока ножа 

40 91 61 241 410 280 020х4 

40 91 68 268 437 ЗОВ 020х4 

50 91 91 294 463 333 020х4 

50 91 104 334 503 373 020х4 

50 101 118 367 586 407 020х4 

60 101 130 419 638 458 020х4 

60 118 159 525 816 578 025х5 

70 118 196 626 1017 679 025х5 

70 118 230 726 1117 779 025х5 10 

96 290 254 797 1337 900 035х6 10 

100 290 287 903 1443 1012 035х6 12 

100 290 304 989 1629 1098 035х6 12 

110 290 340 1101 1741 1210 035х6 15 

110 290 398 1307 2047 1416 035х6 15 

110 320 453 1506 2246 1656 050хВ 15 

110 320 503 1720 2560 1870 050х8 20 

110 320 583 1953 2893 2103 050х8 20 

110 320 613 2137 3177 2287 050х8 25 

150 340 728 2616 3856 2766 060х9 30 

МАХОВИК З НЕВИСУВНИМ ШТОКОМ 

Застосовусться за наявностi просторових обмежень. 

e,V Вага, 
кг 

225 

225 

225 

225 11 

225 13 

225 1 7  

325 28 

325 40 

325 56 

450 94 

450 116 

450 162 

450 191 

450 264 

620 441 

620 568 

620 736 

800 921 

800 1350 

• В с макс. ширина засувки (без привода) • О с макс. висота засувки (без привода) 

DN 

50 

65 

80 

100 

125 

150 

200 

250 

300 

350 

400 

450 

500 

600 

700 

800 

900 

1000 

1200 

Р, Сила, Момент, 
кг/см2 Н Н•м 

10 

10 

10 

10 

10 

815 1,86 

1375 3,14 

2083 4,76 

3252 7,43 

5080 11,6 

5134 11,7 

9138 26.1 

10227 29,2 

14748 42,1 

16064 62,З 

21042 81,6 

20043 77,7 

24883 96,5 

36081 139,9 

39945 180,1 

43493 237,8 

55024 300,9 

68580 374,9 

99025 642,5 

40 

40 

50 

50 

50 

60 

60 

70 

70 

00 

100 

106 

110 

110 

110 

110 

110 

110 

150 

61 241 101 

68 268 101 

91 294 101 

104 334 101 

118 367 111 

130 419 111 

159 525 128 

196 626 128 

230 726 128 

254 797 305 

287 903 305 

304 989 305 

340 1101 305 

398 1307 305 

453 1506 335 

503 1720 335 

583 1953 335 

613 2137 335 

728 2616 355 

0 Товщ. 
штока ножа 

277 020х4 

304 020х4 

330 020х4 

370 020х4 

402 020х4 

454 020х4 

578 "'25х5 

679 "'25х5 

779 025х5 

860 035х6 

981 035х6 

1067 035х6 

1179 035х6 

1386 035х6 

1500 "50х8 

1810 "50х8 

2043 "50х8 

2227 "50х8 

2700 060х9 

10 

10 

12 

12 

12 

15 

15 

20 

20 

25 

30 

0v Вага, кг 

225 

225 

225 

225 11 

225 13 

225 17 

325 29 

325 40 

325 53 

450 93 

450 126 

450 160 

450 193 

450 264 

620 435 

620 580 

620 740 

800 925 

800 1350 

ОПЦII 

МАХОВИК-ЛАНЦЮГ 

ВИРОБНИЦТВО 
РЕФЕРЕНЦ�'i 
ПОСТАВОК 

Використовусться в основному для установок, розташованих на важкодоступних пiдвище­
них дiлянках, маховик розташовуеться вертикально . 
• В с макс. ширина засувки (без привода). О с макс. висота засувки (без привода) 

DN 

50 
65 
во 

100 
125 
150 
200 
250 
300 
350 
400 
450 
500 
600 
700 
800 
900 
1000 
1200 

Р, Сила, Момент, 
кг/см2 Н Н•м 

10 
10 
10 
10 
10 

815 1,86 
1375 3,14 
2083 4,76 
3252 7,43 
5080 11,6 
5134 11,7 
9138 26,1 
10227 29,2 
14748 42,1 
16064 62,3 
21042 81,6 
20043 77,7 
24883 96,5 
30081 139,9 
39945 180, 1 
43493 237,8 
55024 300,9 
68580 374,9 
99025 642,5 

ВАЖIЛЬ 
Привiд шви дкого управлiння 

м 
0 Товщ. 

штока ножа 
40 91 61 241 264 437 020х4 
40 91 68 268 291 464 020х4 
50 91 91 294 317 490 020х4 
50 91 104 334 357 530 020х4 
50 101 118 367 390 613 020х4 
60 101 130 419 442 665 020х4 
60 118 159 525 551 849 025х5 
70 118 196 626 652 1050 025х5 
70 118 230 726 752 1150 025х5 10 
96 290 254 797 879 1398 035х6 10 
100 290 287 903 985 1504 035х6 12 
100 290 304 989 1071 1690 035х6 12 
110 290 340 1101 1183 1802 035х6 12 
110 290 398 1307 1389 2108 035х6 15 
110 320 453 1506 1606 2406 050хВ 15 
110 320 503 1720 1820 2720 050х8 20 
110 320 583 1953 2053 3053 050х8 20 
110 320 613 2137 2257 3337 050х8 25 
150 340 728 2616 2836 4016 060х9 30 

225 
225 
225 
225 11 
225 13 
225 17 
325 29 
325 40 
325 53 
450 93 
450 126 
450 160 
450 193 
450 264 
620 435 
620 580 
620 740 
800 925 
800 1350 

• В O макс. ширина засувки (без привода). О O макс. висота засувки (без привода) 

DN 

50 
65 
80 

Р, 
кг/см2 

10 
10 
10 

815 1,86 
1375 3,14 
2083 4,76 

40 91 
40 91 
50 91 

61 241 315 165 389 
68 268 315 165 436 
91 294 315 165 507 

0 
штока 

25 
25 
25 

Товщ. Bara, 
ножа кг 

10 
100 10 3252 7,43 50 91 104 334 315 165 614 25 11 
125 
150 
200 
250 
300 

10 5080 11,6 
8 5134 11,7 

9138 26,1 
10227 29,2 
14748 42,1 

50 101 118 367 415 165 725 25 
60 101 130 419 415 165 851 25 
60 118 159 525 620 290 1098 30 
70 118 100 626 620 290 1345 30 
70 118 230 726 620 290 1594 30 

14 
16 
32 
54 

10 57 

ПНЕВМАТИЧНИЙ ЦИЛIНДР ОДНОСТОРОННЬО'i ДII 
(тиск лов iтря: 6 кг/см2) 
• В с макс. ширина засувки (без привода). О с макс. висота засувки (без привода) 

50 10 
65 10 
80 10 
100 10 
125 10 
150 8 
200 
250 
300 

Сила, Момент, 
Н Н-м 

815 1.86 
1375 3.14 
2083 4.76 
3252 7.43 
5080 1161 
7316 16.72 
13017 3719 
20352 58,1 
29342 83,9 

40 
40 
50 
50 
50 
60 
60 
70 
70 

91 
91 
91 
91 
101 

0 0J S 0 
цил. (BSP) штока 

61 241 125 135 1/, 25 
68  268 125 135 ¼' 25 
91 294 125 135 ¼" 25 
104 334 125 135 ¼" 25 
118 367 160 170 ¼" 30 

Товщ. Вага, 
ножа кг 

781 19 
806 22 
833 23 
873 24 
909 35 

101 130 419 160 170 ¼' 30 960 36 
118 159 525 200 215 З/а 30 1355 66 
118 100 626 250 270 З/а 40 1844 130 
118 230 726 250 270 З/а 40 2005 10 143 
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